Solar Heat for Industrial Processes

||i I Oﬂ towards Food and Agro Industries

SHIPZ-FAIR

commitment in Renewables

USO DE LA SOLAR TERMICA EN LA
AGROINDUSTRIA

XIll Congreso Energia Solar Térmica

Aitana Saez de Guinoa 17/11/2021




) 25 ANOS DE I+D+i AL SERVICIO DE LAS EMPRESAS, Qcirce
CIRCE es energia LA SOCIEDAD Y EL MEDIOAMBIENTE

Il

Centro tecnoloégico DESARROLLO Equipo multidisciplinar

fundado en 1993 SOSTENIBLE altamente cualificado
>250 profesionales

* Referencia * Multiplicador de e /FocoliB A8 o * Generador de ideas y soluciones
internacional en energia inversion en |+D+i innovadoras y competitivas
. : Actividades de [+D+i
Trabajamos para mejorar la
competitividad de las empresas S ~ Orientadas a mercado dentro del &mbito de
mediante la generacion de a traves de — la sostenibilidad y eficacia de los recursos, las
transferencia de tecnologia 5;3' » redes energéticas y las energias renovables.
Formacion
2




CIRCE en cifras (2021)

INVESTIGACION
6,8 M€

RETORNO H2020

61

PROYECTOS H2020

17
DE ELLOS COORDINADOS

TALENTO | aa2s | oy
M v
272

PLANTILLA
35'6%
MUJERES

15

NACIONALIDADES

36'4
EDAD MEDIA

25

DOCTORES/AS

TRANSFERENCIA
Y SERVICIOS
4,2 M€

VVOLUMEN DE FACTURACION PRIVADA

+41%

EN 2020 RESPECTO A 2018

3

NUEVAS PATENTES

100%

AUTOFINANCIACION

29

CURSOS PROPIOS

@ FORMACION 424

ALUMNOS

3963

HORAS DE FORMACION

LINEAS DE ACTIVIDAD

]
P i)
e = %
\ )/
\ N
2

ENERGIAS
RENOVABLES

REDES
ELECTRICAS DEL
FUTURO

SMART
MOBILITY

INDUSTRIA
4.0

EFICIENCIA
ENERGETICA

ECONOMIA
CIRCULAR Y
SOSTENIBILIDAD



SHIPZFAIR

Objetivo: descarbonizacion para la industria

. Planes y fondos para la sostenibilidad

@ Consumo de energia en la industria

Integracidn del calor solar en procesos industriales




SHIPZFAIR
Cuota renovable en el consumo total de energia final

La tendencia mundial ha ido hacia la integracion de EERR en la demanda eléctrica:

Transport

10.1% | 5.3% 3.3% |0.8% 26.4%
Renewable | Non-renewable Renewable Non-renewable Renewable
energy electricity energy electricity energy

7.2% 3.0% .
Modern bioenergy Biofuels
1.0%

1.9% Solar thermal and 0.3% Renewable
Renewable electricity | geothermal heat Renewable electricity electricity

Note: Data should not be compared with previous years because of Source: Based on IEA data,
revisions due to improved or adjusted methodology. 5



SHIPZFAIR
Las necesidades energéticas de la industria
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15 % o

Met by coal,
oil and gas



1800

e
i

Estimated useful energy demand, PJ

Consumo térmico en la industria por tipo
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SHIPZFAIR

INDUSTRIAy BAJA MEDIA ALTA
Por debajo de los 150 °C 150 a 400 °C > 400 °C

Quimica - Ebullicion . * Destilacién b
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Cilindrico-parabdlico

/ Fresnel lineal de grandes
Plato parabdlico dimensiones con receptor

evacuado

Fuente: IEA TASK 49
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Tubos evacuados CPC
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Disco parabolico
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DEMANDA DE CALOR- SITUACION TRADICIONAL

PROCESO

INDUSTRIAL

COMBUSTIBLE

SHIPZFAIR
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DEMANDA DE CALOR- INTEGRACION SHIP
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SHIPZFAIR
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DEMANDA DE FRIO- SITUACION TRADICIONAL

CHILLER

ELECTRICIDAD

PROCESO

INDUSTRIAL

SHIPZFAIR
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DEMANDA DE FRIO- INTEGRACION SHIP SHIPZFAIR
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SHIPZFAIR

Unveiling the untapped potential of solar heat
for agroindustries in EU

Impulsar la integracion de energia termo-solar en
procesos industriales del sector agro-alimentario
mediante el desarrollo y la demostracion de un
conjunto de herramientas
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SHIP FAIR I rrovectodeun vistazo

SHIP2FAIR esta desarrollando y validando, en cuatro plantas industriales (demo-sites), un conjunto de herramientas y
metodos para el desarrollo de proyectos de energia termo-solar.

Refinado de azucar \

Oporto, Portugal

(3

"RAR=

905§ NOTGIESA

Software para apoyar el disefio

conceptual de proyectos SHIP y el

- \desarrollo de estudios de pre-viabilidad

Produccién de foie-gras
Castelnaudary, Francia

—

LARNAUDIE

Destilacion de bebidas
Pessione, Italia

o

Fermentacidony
estabilizacion de vino
La Rioja, Espafia

Bobpecas * RODA

s Risit Alls . Foputin /
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SHIPZFAIR

Un programa creado, validado y perfeccionado en las
demos con el fin de impulsar el disefio conceptual de
REPLICATION ‘proyectos SHIP’ y el desarrollo de estudios de

TOOL previabilidad técnico-econdmicos.

Mapear el potencial solar de una localizacion para su aplicacion en procesos industriales

Modelar los perfiles de demanda de los procesos industriales identificados mas representativos
Evaluar la viabilidad técnica/econdmica de la integracion de una solucidon termo-solar concreta en un
proceso industrial especifico

Aplicacion para realizar estudios de pre-viabilidad en

SOLICITUD: asaez@fcirce.es o info@ship2fair-h2020.eu https://replicationtool.ship2fair.cloud 19
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SHIPZFAIR

FASE 1 FASE 2 FASE 3
LOCALIZACION CARACTERIZACION ANALISIS RESULTADOS
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SHIPZFAIR

FASE 1 FASE 2 FASE 3
LOCALIZACION CARACTERIZACION ANALISIS RESULTADOS
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SHIPZFAIR

FASE 2 FASE 3
CARACTERIZACION ANALISIS

FASE 4
RESULTADOS

4 N\ 4 N\

Localizacion de la planta

Orientacion de la planta Superficie de colectores
Superficie disponible ‘ ‘l Potencial solar anual
Caracteristicas del area de instalacidn

- % . /
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SHIPZFAIR

FASE 3 FASE 4
ANALISIS RESULTADOS

FASE 1
LOCALIZACION

ﬁipo de industria \ / \

Procesos a calentar/enfriar
Consumo de combustible Demanda de energia térmica
Consumo de electricidad ‘ - (anual, en base horaria)

Equipos de produccién de calor/frio
Datos de proceso (fluido, T2, etc.) k /

- o/
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SHIPZFAIR

FASE 1 FASE 2 - FASE 4
LOCALIZACION CARACTERIZACION RESULTADOS

4 N
RESULTADOS

Seleccidon de KPIs
KPI’s

Tipologia instalacion ‘ - Superficie campo solar
Volumen de almacenamiento

Hipotesis economicas Puntos de integracion

K / Cobertura de la demanda
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SHIP FAIR I rrovectodeun vistazo

SHIP2FAIR esta desarrollando y validando, en cuatro plantas industriales (demo-sites), un conjunto de herramientas y

metodos para el desarrollo de proyectos de energia termo-solar.
Software para apoyar el disefio

conceptual de proyectos SHIP y el
» \desarrollo de estudios de viabilidad

Refinado de azucar
Oporto, Portugal

(3

RAR-
Produccién de foie-gras
Castelnaudary, Francia

—

LARNAUDIE
DA CASTUNMDRRY [~

Destilacion de bebidas
Pessione, Italia

o

Fermentacidony
estabilizacién de vino
La Rioja, Espafia

* Una herramienta de control |a
BobDEGAS RODA

optimizacion del funcionamiento de

s Risit Alls . Foputin

‘proyectos SHIP’ 2
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SHIPZFAIR

Una herramienta de control para el apoyo a la toma de
decisiones para optimizar el funcionamiento de ‘proyectos
SHIP” combinando datos sobre la oferta y la demanda
especialmente disenado para la integracion de energia
termo-solar en procesos industriales (SHIP)

| | conTROL
| \0 TOOL

Identificar las estrategias de control mas convenientes, permitiendo aprovechar al maximo la

produccion solar para cada caso particular
Crear modelos de control predictivo para optimizar la gestion de la produccion solar integrada con
almacenamiento de energia teniendo en cuenta los sistemas existentes de calentamiento o

cogeneracion
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SHIP FAIR I rrovectodeun vistazo

SHIP2FAIR esta desarrollando y validando, en cuatro plantas industriales (demo-sites), un conjunto de herramientas y
metodos para el desarrollo de proyectos de energia termo-solar.

Fr )

Refinado de azucar \

Oporto, Portugal

Produccidn de foie-gras
Castelnaudary, Francia

LARNAUDIE
Pt T [

Software para apoyar el disefio
\, conceptual de proyectos SHIP y el
~ \desarrollo de estudios de viabilidad

4 instalaciones SHIP

Destilacion de bebidas
Pessione, Italia

am

Fermentacidony
estabilizacion de vino

BobpEecas * RODA

s Risia Alls . o

La Rioja, Espaiia

Una herramienta de apoyo a latoma

de decisiones para optimizar el

funcionamiento de ‘proyectos SHIP’ -



Fermentaciony
estabilizacion de vino
La Rioja, Espaiia
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BODEGAS

Haro . Rioja Alta . Espaia

Tecnologia: Colectores de tubos de vacio

70 m2 colectores Viessman Vitosol 200TM + Maquina de absorcion

Energia solar térmica para cubrir demandas de frio y de calor:

Calentamiento de suelo Proceso de fermentacién E=
radiante para fermentacion Crianza

malolactica

Limpieza y desinfeccion de

tuberias

Limpieza a alta presion

SHIPZFAIR
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Destilacion de bebidas
Pessione, Italia

o

Tecnologia: Panel plano de alto vacio

600 m?2 de paneles

Dos modos de funcionamiento:
Verano ->vapor a 3.7 bar — 150°C
Invierno  -> Calefaccidn a 70°C

SHIPZFAIR

High-Vacuum
Insulation

Heat
Absorber

Support
Structure




Refinado de azucar
Oporto, Portugal S H I P FAI R

‘RAR*
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INDUSTRIAL SOLAR

thermal solutions

Secondary mirror

Tecnologia: Solar Fresnel Concentrators

Generacion directa de vapor

90’

ey ’/f."a 'va

660 m? Solar field size: 30 modules

Tproceso =130°C
Generacion de vapor a 10 bar

Almacenamiento 9 m3



Produccion de foie-gras
Castelnaudary, Francia S H I P FAI R
. 5.".-‘..9..‘.’ .

Tecnologia: Panel plano de alto vacio
1600 m? de superficie solar — 1 MW

Aplicacién en cascada:
* Precalentamiento del agua de
alimentacion a la caldera a 140°C
* (Calentamiento del tanque de agua
calientea65°C




SHIP FAIR I rrovectodeun vistazo

SHIP2FAIR esta desarrollando y validando, en cuatro plantas industriales (demo-sites), un conjunto de herramientas y

metodos para el desarrollo de proyectos de energia termo-solar.
Software para apoyar el disefio

conceptual de proyectos SHIP y el

Refinado de azticar " \desarrollo de estudios de viabilidad

Oporto, Portugal

(3

"RAR=

905§ NOTGIESA

4 sistemas SHIP validados

Produccién de foie-gras
en procesos reales

Castelnaudary, Francia

LARNAUDIE
DA CASTUNMDRRY [~

Destilacion de bebidas
Pessione, Italia

o

Fermentacidony
estabilizacion de vino
La Rioja, Espafia

la tOma

Una herramienta de apoyo a
,,o.m*mm de decisiones para optimizar el
Fesss / funcionamiento de ‘proyectos SHIP’
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ﬁQ Solar Heat for Industrial Processes

SHIPZ-FAIR

towards Food and Agro Industries
commitment in Renewables

iMuchas gracias por vuestra atencion!

Estudios de pre-viabilidad en 10 instalaciones adicionales

SOLICITUD: asaez@fcirce.es o info@ship2fair-h2020.eu
https://replicationtool.ship2fair.cloud

info@ship2fair-h2020.eu
www.ship2fair-h2020.eu
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